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一、机器主要技术参数

	冲压力(吨)
	120

	可剪最大板厚(毫米)
	25

	板料强度(牛顿/毫米2)
	≤450

	剪切角
	8°

	一次行程剪板尺寸(厚*宽)(毫米)
	                   25*330    16*600

	滑块行程
	80

	行程次数(次／分)
	7-14

	喉口深度(毫米)
	400

	冲孔厚度(毫米)
	25

	最大冲孔直径(毫米)
	35

	主电机功率(千瓦)
	11

	外形尺寸(长*宽*高)毫米
	2355*960*2090

	机器重量(公斤)约
	


1.1可剪最大规格
	型钢种类
	圆钢
	方钢
	等边角钢
	Ｔ型钢
	工形钢
	槽钢

	
	
	
	90°剪切
	45°剪切
	90°剪切
	45°剪切
	
	

	断　面
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	Q35Y-25
	60
	50*50
	160*160*14
	80*80*7
	160*160*14
	80*80*10
	200*102*9
	200*75*9


二、性能特点
2.1该机器采用液压传动，是目前国内多功能联合冲剪机最新产品，能对扁钢.方钢.圆钢.槽钢.工字钢等进行剪切.冲孔.模剪，并可配备剪切挡料装置。

2.2 机架采用全钢焊接结构，有足够的强度及刚性，并通过高频振动消除内应力，保证机身的整体精度，具有良好的刚性。

2.3 压料装置，由安装在机架前面支承板上的数个压料油缸组成，压料油缸进油后压料头在克服拉力弹簧的拉力后加压，压紧板料，在剪切完成后，借助于拉力弹簧的拉力而回复.

    2.4 液压系统采用整体式逻辑回路，经由顺序阀控制，动作平稳，噪音低维修简单。
2.5 采用美国PARKER进口密封圈专业制作的油缸控制刀板运行。

2.6 电气控制集中可靠，具体如下：

动力设施均设于机身内，通过控制面板的按钮，进行操作  控制和实现。

有脚踏开关，可通过其直接对剪切动作进行操作，方便快捷。电机的过载和短路，通过空气开关进行保护 

2.7 液压系统安全可靠
2.8刀模具采用优质材料，并全部经热处理，以确保其具有足够的硬度及较长的使用寿命
三、主要进口配置清单

	序号
	名  称
	产   地
	备注

	1
	主电机
	马鞍山双塔

	

	2
	密封圈
	美国PARKER
	

	3
	液压阀组总成
	帕瓦
	

	4
	油泵
	勇泰
	

	5
	电器
	德力西
	


四、供货范围

4.1 液压联合冲剪机一台

4.2 随机附件
	序号
	名  称
	数量

	1
	地脚螺栓
	4套

	2
	脚踏开关
	2只

	3
	O形密封圈
	10/12件

	5
	钩形扳手
	1把

	6
	油枪
	1件

	7
	内六角扳手
	M5-M10


4.3 随机技术文件

	序号
	名      称
	数量

	1
	机床使用说明书（机械、液压、电气部分）
	一份

	2
	机床电气原理图
	一份

	3
	机床液压原理图
	一份

	4
	机床基础图
	一份

	5
	合格证明书、装箱清单
	一份

	
	
	

	注：上述文件有部份文件装订在同一本中


五、机器工作环境

供电电源:  三相AC  380V±10%    50Hz±1%；

    环境温度:  -5℃～45℃；

相对湿度:  ≤85%；

设备噪声限值：≤88dB
六、质量保证

6.1、供方依据双方签署的《技术协议》规定的技术要求和范围进行设备的设计和制造，设备制造质量控制严格按照ISO9001国际质量认证体系执行，设备制造过程中，需方可派人员到供方进行质量监督，供方给予密切配合；

6.2、设备制造完成后，可在供方进行预验收，供方提供主要部件制造过程中的报告和记录，以及过程加工控制的检验报告
六、验收

验收标准：按国标JB/T6102.1-1999《联合冲剪机精度》JB9962-1999《联合冲剪机技术条件》，及技术协议所制定的《验收大纲》执行。

  6.1 验收方式：设备在供方完工后，需方派人员到供方进行设备预验收，在需方安装调试完成后设备进行最终验收，试料由需方提供。

  6.2、 验收标准：双方签署的技术协议

七、机器的安装.调试

7.1供方向需方提供设备基础图，原理图和安装要求等技术服务。

    7.2设备在供方厂装配完毕后，及时通知需方派员可到供方现场进行预验收；并及时通知需方做好设备在需方现场按装调试所需的准备工作。
7.3供方提供机器的免费调试服务， 需方提供必备的机吊设备、设备所需的液压油，电，和辅助工若干名。

    7.4设备在需方现场按装调试完毕后，进行设备的终验收。
八、机器质保期和售后服务

8.1 设备自终验收合格之日起，质保期为12个月，供方承诺在保修期内为需方无偿进行维修、保养、服务和指导；因设备质量问题造成的零部件损坏，供方无条件免费更换或修复（需方违反操作规程引起的意外损坏除外）。
8.2设备不管是在质保期内还是已经过质保期，若出现故障，供方承诺在接到需方故障报告后，在4小时内作出反应，48小时内派员到需方现场进行排除故障和设备维修。

8.3 质保期外，供方长期成本价提供备件，至少10年确保备件供应.

 8.4供方承诺为需方提供设备的终身服务。

九、人员培训

供方免费提供针对需方技术人员及操作人员进行的关于技术和操作保养方面的培训工作；免费提供培训资料.
培训分二个阶段：

第一阶段：设备安装调试期间，在需方现场，结合设备的调试使用和编程，分别对操作人员、维护人员、技术人员进行为期1天的培训，使需方操作相关 人员具备熟练使用设备的能力。

    第二阶段：设备正常运行三个月后，在需方现场，如需方需要，可再次对维护人员、操作人员进行提高培训

包装及运输：

采用防水软包装。汽车运输

剪板机机执行标准：

1.   GB/T 5226 —1996         电气通用技术条件

 2.  GB/T 7120 —1997         锻压机械安全技术条件
  3.   GB/T 3766—2001         液压系统通用技术条件                   4.  JB/T 5994 — 1992       装配通用技术条件
  5.  JB/T 5946 — 1998       涂装通用技术条件


